Hilcord 54

Rortrad for olegerat stal

AWS A5.18: E70 C-6M H4
EN758: TA64AMM1HS5

Typ av trad: Strémart: Svetslagen:
Basisk metallpulverfylld - T

rortrad =+ t___l
Godkadnnanden: Skyddsgas:

LR, TUV: DNV blandgas 80% Ar 20% CO,

Hilcord 54 ar en basisk metallpulverfylld rortrad for svetsning av olegerade ochlaglegerade stal i
alla lagen. Traden har mycket goda svetsegenskaper bade vid kortbage och spraybage. Mycket
goda mekaniska egenskaper aven vid laga temperaturer. Hilcord 54 ar slaggfri, erbjuder ett
hogt metallutbyte och &r praktist taget stankfri. Utmarkt aven vid svetsning av tunnplat >3mm.

Motsvarande produkter for andra svetsmetoder:

Elektrod- Mig- Rortrads- Tig- Gas-
svetsning svetsning svetsning svetsning svetsning
Regina 150 SG-3 - Fer SG-2 -

Sammansattnng hos svetsgodset, vikt%:

C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu Nb V Al

0,08 | 1,40 | 0,60 | £0,020 | £0,020

Mekaniska egenskaper (helsvetsgods):

Tillstand Strackgrans 0,2% Brottgrans Forlangning Slagseghet
N/mm?2 N/mm?2 Lo=5d - % ISO-V J

Svetsgods 3 460 3 560 3 22 +20°C 3 130

-40°C 3 70

Varmebehandlat 3 420 3 520 822 +20°C 3 130

580°C / 2h -40°C 3 70

Varden framtagna vid svetsning med blandgas

Forpacknings- och svetsdata:

Diameter Spoltyp Vikt per Strom Spanning
mm. spole kg A \%
1,2 BS300 16 90-330 16-33
1,6 BS300 16 170-450 20-34
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