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Hilcord 51 


Rörtråd för olegerat stål    


AWS A5.20: E71 T-5 H4 / E70t-5 M H4

EN758: T42 4 B C 3 H5 / T42 4 B M 3 H5












Typ av tråd: 

Basisk rörtråd


Strömart: 
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Svetslägen: 
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Godkännanden: 

ABS, DNV, LR, TÜV
Skyddsgas: 

blandgas 80% Ar 20% CO2

eller ren CO2

 


Hilcord 51 är en basisk rörtråd för stål med en brottgräns upp till 520N/mm². God svetsbarhet, slaggen lossnar lätt och den ger lite svetsstänk..

Motsvarande produkter för andra svetsmetoder:

Elektrod-

svetsning
Mig-

svetsning
Rörtråds-

svetsning
Tig-

svetsning
Gas-

svetsning

Basic Directa
SG-2
-
Fer SG 2
-

Sammansättnng hos svetsgodset, vikt%:

C
Mn
Si
S
P
Cr
Ni
Mo
Cu
Nb
V
Al

0,06
1,50
0,45
( 0,030
( 0,025








Mekaniska egenskaper (helsvetsgods):

Tillstånd
Sträckgräns 0,2%

N/mm²
Brottgräns

N/mm²
Förlängning

Lo=5d - %
Slagseghet

ISO-V J

Svetsgods
( 420
( 520
( 24
-40ºC ( 50

Värden framtagna vid svetsning med blandgas

Förpacknings- och svetsdata:

Diameter

mm.
Spoltyp
Vikt per

spole kg  
Ström

A
Spänning

V

1,2
BS300
16
120-350
18-32

1,6
BS300
16
200-450
20-34
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